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โรงแรมอมารีฯ ใช PROA ลดคาไฟฟาใน
Chiller กวา 18%
โรงแรมอมารีวอเตอรเกท ไดเร่ิมโครงการประหยัดพลังงาน
ใน Chiller โดยใชสารเพิ่มประสิทธิภาพการถายเทความรอน
(Polarized Refrigerant Oil Additive - PROA) ผลิตภัณฑจาก
สหรัฐอเมริกา โดยเริ่มเติมสาร PROA ใน Chiller ขนาด 550
ตัน 1 เครื่อง  และไดทําการตรวจวัดผลทั้งกอน และหลังการ
เติมสารดังกลาว ปรากฏวาประหยัดพลังงานไฟฟาไดกวา
18%  ทัง้นี้สาร PROA จะไมทําความเสียหายตออุปกรณใน
Chiller แตอยางใด และสารดังกลาวจะอยูใน Chiller และให
ผลประหยัดพลังงานตลอดไป (แมจะมีการเปลี่ยนถายนํ้ายา
หรือนํ้ามันหลอลื่นก็ตาม)
-ดูราละเอียด PROA  หนา 5

กรมโรงงานฯ แนะนาํตรวจสอบระบบไฟฟา
ตองแกไขใหถกูตองกอนเซน็รับรอง

เมื่อวันพุธที่ 25 ก.พ. 2546 ITE ไดจัดสัมมนา
ฟรีใหแกชางและวิศวกร โรงงานและอาคาร ยานกรุงเทพฯ
โซนเหนือ, นนทบุรี, ปทุมธานี, สระบุรี, ปราจีนบุรี และ
อยุธยา ในหัวขอเรื่อง “การตรวจสอบรับรองความปลอด
ภัย และการบํารุงรักษาโรงงาน” ณ โรงแรมมิราเคิล แก
รนด ในการสัมมนาครั้งน้ี บริษัทฯ ไดเชิญวิทยากรจาก
สถาบันความปลอดภัย กรมโรงงานอุตสาหกรรม มาใหคํา
แนะนําในเรื่องการตรวจสอบระบบไฟฟาโรงงานประจําป
โดยมีผูสนใจเขารวมสัมมนาถึง 67 คนจาก  51 บริษัท

สําหรับขอแนะนําท่ีนาสนใจจากกรมโรงงานฯ
ซ่ึงเปนผูรับผิดชอบการตรวจสอบโรงงานโดยตรงคือ
วิศวกรไฟฟาท่ีเซ็นรับรองควรตรวจสอบเพื่อความปลอด
ภัยจริงๆ โดยตรวจสอบตามแบบฟอรมท่ีกรมโรงงานฯ
วสท. และการไฟฟาฯ ไดจัดทําขึ้น โดยหากมีรายการที่
ตองแกไขปรับปรุงใหถูกตองตามมาตรฐานความปลอด
ภัยก็ควรใหโรงงานดําเนินการกอนการเซ็นรับรอง

ITE จัดสัมมนาความปลอดภัยในอาคาร
เมื่อวันพฤหัสบดีที่ 27 มี.ค. 2546 ITE ไดจัดสัมมนา

ฟรีให ชาง วิศวกร และผูบริหารอาคาร ในเขตกรุงเทพฯ ใน
หัวขอเรื่อง “การตรวจสอบความปลอดภัย และบํารุงรักษา
อาคารสูง” ณ. โรงแรมอมารีวอเตอรเกท ในการสัมมนาครั้ง
นี้ บริษัทฯ ไดเชิญวิทยากรจากสํานักงานควบคุมและตรวจ
สอบอาคาร กรมโยธาฯ และคุณเกชา ธีระโกเมท ผูเช่ียว
ชาญดานควบคุมความปลอดภัยในอาคารสูง มาใหความรู
ในดานวิชาการ และกฏหมายที่กําลังจะออกใหมอยาง
ครบถวน โดยมีผูสนใจเขารวมสัมมนาจํานวนมากกวา 100
คน จาก 50 บริษัท



ขาวนาสนใจ (ตอ) 
ITE NEWSLETTER BY ITALTHAI ENGINEERING CO., LTD. พค.-มยิ. 2546 หนา 2

กู ดอกเบี้ยต่ํา ผาน 6 แบงค โครงการประหยัดพลังงาน
เมื่อวันที่ 30 ม.ค. 2546 กรมพัฒนาพลังงานทดแทน และอนุรักษพลังงาน (พ.พ.) ไดเปดตัวโครงการเงินทุนหมุน

เวียนเพื่อการอนุรักษพลังงานโดยมีวงเงินใหกูดอกเบี้ยตํ่าจํานวน 2000 ลานบาท อัตราดอกเบี้ยไมเกิน 4% ผานธนาคาร
และสถาบันการเงิน 6 แหง ไดแก IFCT, ธนาคารไทยธนาคาร, ธนาคารกรุงเทพ, ธนาคารกรุงศรีอยุธยา, ธนาคารทหาร
ไทย และธนาคารนครหลวงไทย

สําหรับผูมีสิทธิ์กูเงินดังกลาวจะตองเปนอาคารหรือโรงงานควบคุมฯ ตาม พรบ.  โดยเปนโครงการอนุรักษพลัง
งาน วงเงินไมเกิน 50 ลานบาท ตอโครงการตามลักษณะโครงการ ดังนี้
 โรงงาน การปรับปรุงประสิทธิภาพการเผาไหม การปองกันการสูญเสียพลังงาน การนําพลังงานที่เหลือไปใช

การ เปลี่ยน   ใหเปนพลังงานอีกประเภท การปรับปรุง Power Factor การลด Peak Demand การใชอุปกรณไฟฟาให
เหมาะสมกับ Load ฯลฯ

 อาคาร การลดความรอนเขาในอาคาร การปรับอากาศอยางมีประสิทธิภาพ และการควบคุมอุณหภูมิ การใช
แสงสวางในอาคารอยางมีประสิทธิภาพ การติดตั้งอุปกรณ และระบบควบคุมเพื่อการประหยัดพลังงานในอาคาร
ฯลฯ

Empire Tower ลดปญหาไฟดับนาน ปรับ
ปรุง  ACB เปน Automatic Closing จาก
BAS

               อาคารที่มีขนาดใหญ มีลูกคามาก ตองการความ
เสถียรภาพทางดานไฟฟามาก การเกิดไฟดับเปนเวลานาน
สงผลเสียหายตอธุรกิจจํานวนมาก  อาคาร Empire Tower
มี MDB จํานวนถึง 26 ชุด แตการทํางานยังเปนแบบ
Manual เพียงอยางเดียว   ดังนั้นเม่ือเกิดปญหาขัดของได
แก Over Current หรือ Under voltage จน ACB เกิดการ
Trip ไมสามารถทําการจายไฟฟาไปยังโหลดตาง ๆ ได จะ
ตองเสียเวลา On ACB เปนเวลานาน เนื่องจากทาง
Operator  ตองไป  Manual Close ที่ตัวของ ACB แตละตัว
ซ่ึงอยูตางสถานที่กัน

      บ. อิตัลไทยฯ ไดรับความไววางใจใหเขาไปมีสวนใน
การวิเคราะห และแกไขปญหาดังกลาว โดยการปรับปรุง
เพิ่มระบบควบคุม ACB เปน Automatic Closing โดยเพิ่ม
Closing Coil และ Motor Charge Spring เชื่อมสัญญานเขา
กับระบบ Building Automation System (BAS) ของอาคาร
เพื่อใหสามารถแสดงสัญญานสถานะ ของ ACB และสั่ง
Close ACB ทุกตัวที่ Control Room ได ทําใหการ Close
ACB กลับคืนสภาพปกติไดอยางรวดเร็วเม่ือเกิดการ Trip
จาก Under Voltage สงผลใหระบบไฟฟาของอาคารมีความ
ม่ันคง และมีเสถียรภาพดียิ่งข้ึน

โรงแรม The Grand China ให ITE ทําคูมือ
การบาํรงุรักษาระบบไฟฟาและเครื่องกลฯ
    เม่ือวันที่  24 มี.ค. 2546  บ.ไทยเฮาสซ่ิงดิเวลล็อปเมนท
จํากัด ไดตกลงจาง บ.อิตัลไทยวิศวกรรมฯ เปนผูจัดทําคู
มือ   การบํารุงรักษาอุปกรณระบบไฟฟาและเครื่องกล
อาคารเดอร       แกรนดไชนาเทรดทาวเวอร แอนด
โฮเต็ล   ถนนเยาวราช
    คูมือการบํารุงรักษาดังกลาวประกอบดวย
• Organization and Job Description ของทีมงานบํารุง

รักษา
• แผนงาน และ Schedule
• Maintenance Procedure และแบบฟอรมตาง ๆ
• การจัดทํา และบันทึกประวัติอุปกรณ

ภาพตู MDB และ ACB ที่ทํ าการปรบัปรุง
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เรือ่งนารู

ชนดิของการบํ ารุงรักษา
เทคโนโลยีไดรับการพัฒนามาโดยลํ าดับตามความหลากหลายในรูปแบบของ
ผลิตภัณฑ ทํ าใหเครื่องจักรกลที่ใชในการผลิตมีความสลับซับซอนและหลาก
หลายมากขึ้น ผลักดันใหการซอมแซมบํ ารุงรักษาตองสอดคลองกับการใช
เครื่องจักรมากขึ้น ทั้งในแงของความรวดเร็ว ความหลากหลายและความถูก
ตองเช่ือถือได ซึง่สามารถแบงไดดังนี้

Maintenance

Corrective
Maintenance

Preventive
Maintenance

Improvement
Maintenance

Unplanned
(unpredictable)

Planned
(predictable)

Indirect PM
Condition
monitoring

Direct PM
 *  Cleaning
 *  Lubrication
 *  Fixed time replacement

Design out Life time
extension

Objective
with Instruments

Subjective
with human senses

Maintenance

1. การบํ ารุงรักษาแบบซอมเมื่อเสีย (Corrective Maintenance)
 เปนแนวคิดและการปฏิบัติแบบที่เกาแกที่สุด มพัีฒนาการนอยที่สุด สามารถเรียกไดวาไมมีการบํ ารุงรักษา(มีแตซอมอยาง
เดียว) แนวคิดนี้ไดถือปฏิบัติมาจนถึงป 1950 จงึไดมกีารบํ ารุงรักษาอยางอื่นๆ เขามาใชแทน อยางไรก็ตามปจจุบันยังมีการ
ทํ างานบํ ารุงรักษาแบบนี้อยูในเครื่องจักรบางอยางที่ไมสามารถหลีกเล่ียงไดหรืออุปกรณที่ใชเวลาในการซอมนอย และไม
มีผลกระทบตอขบวนการผลิต เชน หลอดไฟแสงสวาง เปนตน สวนการจะใหไดช่ัวโมงการใชงานตามความตองการของ
ฝายผลิตก็ทํ าโดยการติดตั้งเครื่องสํ ารองที่พรอมใชงานทดแทนไดทันทีไว ลักษณะการบํ ารุงรักษาแบบนี้จะมีตนทุนสูงทั้ง
เรื่องการสํ ารองอะไหล การติดตั้งเครื่องสํ ารองพรอมใช และการสํ ารองชางซอมบํ ารุงตลอดเวลาที่เดินเครื่อง นอกจากนี้ไม
สามารถหลีกเล่ียงผลกระทบตอขบวนการผลิตไดเนื่องจากการปฏิบัติมักไมสอดคลองกับแผนที่วางไว การซอมบํ ารุงแบบ
ซอมเมื่อเสียในปจจุบันแบงออกเปน 2 แบบ คือ

1.1  การบ ํารงุรกัษาแบบไมมีแผน (Unplanned Maintenance)     เปนการซอมที่ถูกควบดุมโดยความไม
แนนอน เปนการซอมเมื่อเสียแบบดั้งเดิม (Breakdowns Maintenance) จึงตองสํ ารองอะไหลและชางไวพรอมซอมจํ านวน
มากตลอดเวลา เพราะงานที่ตองทํ าจะเปนงานเรงดวน (Urgent) และซอมฉุกเฉิน (Emergency Repairs) เปนสวนใหญ ไม
สามารถที่จะควบคุม คาดเดาหรือวางแผนลวงหนาได (Unpredictable)
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2. การบํ ารุงรักษาเชิงปองกัน (Preventive Maintenance)
เปนการบํ ารุงแบบมีแผนอยางหนึ่งที่พัฒนาไปมากถึงขั้นปองกันไมใหเครื่องจักรขัดของขึ้น หรือทราบปญหาลวง
หนากอนจะมีผลเสียหายลุกลามจนกระทบตอการผลิต ซึ่งทั่วไปแบงเปน 2 แบบ คือ
2.1 การบํ ารุงรักษาแบบปองกันทางตรง (Direct PM) เปนการซอมบํ ารุงสวนที่ตรงกับความเสียหายเพื่อปอง
กนัความเสียหายที่อาจเกิดได โดยทั่วไปจะกํ าหนดใหเปนงานที่ตองทํ าอยางสมํ่ าเสมอตามเวลาที่แนนอน (Fixed
Time Maintenance-FTM) เชน การทํ าความสะอาด การตรวจสอบแกไขเปล่ียนถายสารหลอล่ืน เปล่ียนอะไหล
ฯลฯ เปนการซอมบํ ารุงที่มีคาใชจายสูง แตวางแผนไดงายและลดความเสียหายไดจริง
2.2 การบํ ารุงรักษาปองกันทางออม (Indirect PM) เปนการซอมบํ ารุงเพ่ือปองกันที่พัฒนาจากแบบ Direct
PM เพ่ือลดคาใชจาย โดยใชเครื่องมือตรวจวัดการเส่ือมสภาพของอุปกรณเพ่ือแกไขตามสภาพ (Condition
Based Maintenance – CBM) เชน การวิเคราะหตัวอยางสารหลอล่ืนเพื่อยืดระยะเวลาการเปลี่ยนถายใหนานขึ้น
การตรวจสภาพ Bearing ในขณะที่เครื่องยังทํ างานเพ่ือวางแผนเปลี่ยน เปนตน ทํ าใหลดคาใชจายในการเปลี่ยน
อุปกรณออกไปและสามารถใชอะไหลไดอยางเต็มคุณภาพ ไมเปล่ียนทิ้งของที่ยังอยูในสภาพดี ในทางกลับกัน
บางอุปกรณอาจเสียหายกอนกํ าหนดเปลี่ยน ท ําใหสามารถวางแผนแกไขไดกอนเกิดการเสียหายและลดผล
กระทบตอขบวนการผลิต ซึง่ทํ าใหตนทุนอะไหลและแรงงานลดลง ทีสํ่ าคญัตนทุนการผลิตจากการหยุดฉุกเฉิน
ไมมี         นอกจากการตรวจสภาพโดยเครื่องวัดแลว ชางที่มีความชํ านาญสูงก็สามารถที่จะสังเกตุเห็นความไม
ปกติของเครื่องจักรไดจากสี กล่ิน เสียง รสชาติ และแจงใหมีการตรวจวัดดวยเครื่องมือเพื่อแกไขตอไป

3.                      การซอมบํ ารุงเพื่อการปรับปรุง (Improvement Maintenance)
               เปนการพัฒนาขึ้นอีกชั้นหนึ่งของงานซอมบํ ารุง เพ่ือความเปนที่สุดของงานโดยดัดแปลงแกไขการซอมบํ ารุงหรือ
อุปกรณบาง สวน  หรือเปลี่ยนเกรดของสารหลอล่ืน หรือกํ าหนด Setting Temperature ใหม หรือกํ าหนดชวงเวลาหนวง
ใหม ฯลฯ     เพ่ือให  ความถี่ของการซอมบํ ารุงลดนอยลง ในบางกรณีถึงขั้นปลอดการซอมบํ ารุงตลอดการใชงานของ
อุปกรณนั้นๆ (Maintenance  Free) รวมถึงทํ าใหอายุการใชงานของอะไหลยาวนานขึ้น การจะท ําใหถึงขั้นนี้ผูจัดการงาน
ซอมบํ ารุงและผูใชเครื่องจักรตอง เอาใจใสในเครื่องจักรสูง ที่สํ าคัญทุกฝาย ทุกคนที่เกี่ยวของตองใหขอมูลของเหตุ
การณที่เปนจริงเพ่ือนรวมทีมเพื่อการพัฒนารวมกัน ในระยะยาว

1.2 การบ ํารงุรกัษาแบบมีแผน (Planned Maintenance)     เปนการบํ ารุงรักษา โดยใชเครื่องมือ
ตรวจสอบเพื่อคาดการณปญหาที่อาจเกิดขึ้นลวงหนา ( Predictable) หรอืทีเ่รียกวาการบํ ารุงรักษาเชิงพยากรณ (
Predictive Maintenance )แลววางแผนแกไขตามลํ าดับความสํ าคัญกอนที่ปญหาจะเกิด      ท ําใหการซอมบํ ารุงอยางฉุก
เฉินและเรงดวนมีนอยลง สามารถควบคุมไดระดับหนึ่ง ทํ าใหคาใชจายลดลงในทุกๆ ดาน    การบํ ารุงรักษาเชิง
พยากรณไดแก
•        การตรวจวัดอุณหภูมิโดยใชกลองตรวจจับความรอน ( Infrared  Thermographic Inspection)เพ่ือกํ าหนดการแกไข
จดุตอทางไฟฟาหลวม  การรั่วในระบบไอนํ้ า  ระบบความเย็น อุปกรณมอเตอร  แบริ่งรอนผิดปกติ ฯลฯ
•        การตรวจวัดและวิเคราะหความส่ันสะเทือน ( Vibration Monitoring and Analysis )
•        การตรวจวิเคราะหนํ้ ามัน ( Lubricating Oil Analysis )  การวิเคราะหสัญญานช็อกพัลส ( Shock Pulse Monitoring )
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ENERGY SAVING -  PROA 

เรื่องนารูเก่ียวกับ PROA (สารเสริมประสิทธิภาพระบบถายเทความรอน)
ตามที่ทราบกันแลววา การเติม PROA เปนการฟนฟูประสิทธิภาพเพื่อการประหยัดของระบบเคร่ืองปรับอากาศ/เคร่ืองทํา
ความเย็น แตก็มักมีคําถามตาง ๆ ที่ถามเพื่อความมั่นใจบอย ๆ บริษัทฯ จึงจะสรุปตอบใน News Letter เพื่อใหผูสนใจแต
ยังไมอยูในเหตุการณไดทราบไวเพื่อการพิจารณาตอไป

ทําไมจึงควรเติม PROA
PROA เปนสารทําการฝาทะลุปญหาประสิทธิภาพตํ่าของระบบ ทําความเย็น/ปรับอากาศ ที่ใชงานมานาน เปนสารที่ไดทํา
การคนควาทดลองจนพิสูจนแลววาประหยัดไดจริง นอกจากไมมีผลกระทบตอวัสดุอุปกรณที่สัมผัสเก่ียวของ แลวยังชวย
ทําใหการหลอลื่นของระบบดีข้ึน ทําใหความรอน เสียง และการสั่นสะเทือนลดลงรวมถึงยืดอายุการใชงานของเครื่องจักร
ใหยาวนานขึ้น การใช PROA มีการปฏิบัติการเพียงคร้ังเดียวใชไดตลอดอายุการใชงานของ Chiller ทําใหควบคุมคาใชจาย
ไดแนนอนไมยืดเยื้อ และสามารถคืนทุนไดในเวลาอันสั้น ทั้งเปนการบริหารคาใชจายที่ตองจายอยูแลว (เปนคาไฟฟา) ให
ไดประโยชนสูงสุดและสามารถลดรายจายลงไดในระยะยาว

PROA เคยใชไมไดผลหรือไม
จากเอกสารอางอิงการใชงานในอเมริกามากกวา 10 ป พบวาการเติม  PROA สามารถประหยัดไดในเกณฑ 14-38% โดยมี
คาเฉลี่ยที่ 21% ดังนั้น เราสามารถคาดหวังไดวาจะประหยัดไดมากกวา 10% แนนอน และการประหยัดจะเปนการ
ประหยัดอยางตอเนื่องยาวนาน ตราบเทาที่ยังคงใชงานเครื่องทําความเย็นนั้น (นานเทาอายุการใชงานของเครื่อง)
ในประเทศไทยไดเติมแลว 2 เคร่ือง คอืที่ โรงแรมอมารีฯ ประตูนํ้า และศาลามหามงคล พบวาสามารถประหยัดพลังงาน
ไดมากกวา 17% และ 20% ตามลําดับ ปจจุบัน PROA ไดรับความสนใจจากหลายหนวยงานที่ตองการเขาโครงการเติม
PROA เพื่อประหยัดคาใชจาย

PROA จะเปนปญหากับ Dryers Filter ไหม
PROA จะอยูในรูป Molecule ซ่ึงมีขนาดเล็กกวา 1 Micron ดังนั้นPROA จะไมตกคางหรือทําให Dryers/Filter เกิดการอุดตัน
หรือถูกเอาออกจากจากระบบนํ้ายา เพราะ Dryers/Filter ที่ใชงานในระบบทําความเย็นและ/หรือระบบปรับอากาศ ตาม
ปกติไมสามารถดักจับ PROA ได ดังนั้นจึงไมมีการเติมเพิ่มในขณะเดียวกัน เม่ือมีการเปลี่ยนถายนํ้ามันหลอลื่น เปลี่ยน
Dryers/Filter หรือนํ้ายาทําความเย็นรั่วซึม ก็ไมทําให PROAหลุดออกจากระบบ
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การจําแนกความรอนเหลือทิ้งจําแนกความ? ?? ? ? ? ? ?? ? ???

ความรอนเหลือท้ิงมักจําแนกตามระดับอุณหภูมิของความรอนเหลือท้ิงนั้นๆ เนื่องจากอุณหภูมิเปนตัววัดระดับคุณภาพหรือคุณคาของ
ความรอนเหลือท้ิงโดยตรง ความรอนเหลือท้ิงท่ีมีอุณหภูมิสูงจะมีคุณภาพสูงกวาความรอนเหลือท้ิงท่ีมีอุณหภูมิต่ํา การนําความรอน
เหลือท้ิงกลับมาใช จึงตองเลือกใชใหเหมาะกับคุณภาพของความรอนเหลือท้ิง ตามปกติเรามักแบงความรอนออกเปน 3 กลุมคือ กลุม
อุณหภูมิสูง กลุมอุณหภูมิปานกลาง และกลุมอุณหภูมิต่ํา

ความรอนเหลือทิ้งอุณหภูมิสูง  ตาม ตารางที่ 1 แสดงแหลงและระดับอุณหภูมิของความรอนเหลือท้ิงซึ่งมีอุณหภูมิอยูใน
ชวง 600 ถึง 1600 องศา C     ความรอนเหลือท้ิงเหลานี้ถือวา มีคุณภาพหรือคุณคาสูงในแงท่ีวา มีความเปนไปไดท่ีจะใชประโยชนความ
รอนเหลือท้ิงเหลานี้ในการผลิตกําลังงาน เชน ใชความรอนเหลือท้ิงนี้ในการผลิตไอนํ้าความดันสูงเพื่อใชขับกังหันไอนํ้า ซึ่งใชเปนแหลง
กําลังงานทางกลได ในกรณีน้ีมีความเปนไปไดสูงท่ีจะใชระบบผลิตพลังงานรวมเพื่อผลิตกําลังงาน(ไฟฟารวมกับการผลิตความรอน
สําหรับกระบวนการผลิต )

ENERGY SAVING - HEAT RECOVERY 
การนํ าความรอนเหลือทิ้งกลับมาใช
       พลังงานที่เหลือจากการใชงานแลว หรือความรอนเหลือทิ้ง(waste heat) หมายถึง พลังงานความรอนที่มีอยูในอากาศ
หรือแกส หรือนํ้ า หรือของเหลวอื่นที่ปลอยทิ้งจากกระบวนการใดกระบวนการหนึ่ง หรืออุปกรณใดอุปกรณหนึ่ง โดยทั่วไป
พลังงานที่เหลือนี้ไมเหมาะสมสํ าหรับใชประโยชนในกระบวนการหรืออุปกรณนั้นๆอีกแลว แตยังอาจจะใชประโยชนใน
งานอื่นได     ตัวอยางความรอนเหลือทิ้ง เชน ไอเสียที่ปลอยทิ้งจากเตาอบ ตามปกติยังมีอุณหภูมิสูงสามารถใชประโยชน
อกีได เชน ใชอุนอากาศ หรืออุนวัสดุที่จะปอนเขาเตา ใชผลิตไอนํ้ าเพ่ือขับกังหันไอนํ้ า หรือใชผลิตไอนํ้ าปอนใหแกระบบ
ทํ านํ้ าเย็นแบบ Absorption เปนตน อกีตวัอยางหนึ่งไดแก คอนเดนเสตจากตูอบแหง หรืออุปกรณแลกเปล่ียนความรอน
อื่นๆ ตามปกติจะยังคงมีความรอนเหลือพอที่จะใชประโยชนได เชน ใชทํ าไอนํ้ าแฟลชเพื่อปอนใหแกกระบวนการผลิตที่
ตองการไอนํ้ าความดันตํ่ า ใชเปนนํ้ าปอนหมอนํ้ าโดยตรง(ในกรณีที่เปนนํ้ าสะอาด) หรือ ใชในการอุนนํ้ าปอนหมอนํ้ า(ใน
กรณีที่เปนนํ้ าปนเปอน) เปนตน
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ความรอนเหลือทิ้งอุณหภูมิตํ่า   หมายถึงความรอนเหลือท้ิงท่ีมีอุณหภูมิอยูในชวง 35 ถึง 200 องศา C     ความ
รอนเหลือท้ิงกลุมน้ีไมเหมาะสมที่จะใชประโยชนในดานการผลิตกําลังงาน หรือการผลิตไอนํ้าเนื่องจากจะไดไอนํ้าความดันต่ํามาก
สวนใหญจึงมุงไปท่ีการใชประโยชนทางดานความรอนโดยตรงเพื่อการใหความรอนเบื้องตน ตัวอยางเชน การอุนนํ้าปอนหมอนํ้า
การอุนของเหลว(เชน นํ้าเชื่อม)ในกระบวนการผลิต เปนตน

ความรอนเหลือทิ้งอุณหภูมิปานกลาง   ไดแก    ความรอนเหลือทิ้งในชวงอุณหภูมิ 200 ถึง 600 องศา
C  ตาม ตารางที่ 2 ใหตัวอยางอุปกรณหรือกระบวนการที่เปนแหลงกําเนิดความรอนเหลือทิ้งที่มีอุณหภูมิอยูในชวงนี้
ความรอนเหลือทิ้งเหลานี้มีความเปนไปไดเชนกันที่จะใชในการผลิตกําลังงาน  โดยการผลิตไอนํ้าความดันปานกลาง
เพื่อใชขับกังหันไอนํ้า เปนตน นอกจากนี้ อุณหภูมิระดับนี้นับวามีความเหมาะสมสําหรับใชเปนแหลงความรอนใน
กระบวนการผลิตโดยตรง หรือใชความรอนที่เหลือทิ้งจากการขับกังหันแลวก็ได
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แนะนํ าบริการ

บริษัท อิตัลไทยวิศวกรรม จํากัด
เลขท่ี 2034/124 อาคารอิตัลไทยทาวเวอร ชั้น 29 ถนนเพชรบุรีตัดใหม แขวงบางกะป เขตหวยขวาง  กทม. 10320

โทร.  0-2723-4420    โทรสาร   0-2723-4427

งานระบบไฟฟา : บํารุงรักษา  กอสราง ปรับปรุง ฯลฯ :  คณุวิชัย  หรือ คุณจิราพร        ตอ 5473, 7452
งานระบบเคร่ืองกลและงานลดตนทุนพลังงาน :  คณุกอปร   ตอ 1991, 4251
งานระบบประปาและบําบัดนํ้าเสีย             :  คุณสกล  หรือคุณโอภาส  ตอ1791, 3551
งานกอสรางใหม    และ Construction Management             :  คุณธนา หรือ คุณสกล ตอ 1891, 1791
งานโครงสราง  โยธาและงานระบบอาคารและโรงงาน
งานระบบบํารุงรักษา :  คุณกอปร หรือ คุณณัษฐา  ตอ 1991, 1901

บริการปฏิบัติงาน และบํารุงรักษางานระบบสําหรับอาคาร (Operation and
Maintenance Service)

จากประสบการณกอสราง งาน Test-Commissioning และงานบํารุงรักษางานระบบของอาคารสูง
จํานวนมากของบริษัทฯ โดยรวมกับ บริษัท ปลาแดง จํากัด (บริษัทฯ ในเครืออิตัลไทยฯ) ผูบริหารอาคารอิตัล
ไทยทาวเวอรในปจจุบัน   บริษัทฯ จึงเปดใหบริการงานควบคุม และบํารุงรักษา (Operation and Maintenance
Service) งานระบบของอาคารสูงโดยเปนสัญญารายป (Yearly Contract) ประกอบดวยขอบขายงาน ดังนี้
 การจัดพนักงานเขาปฏิบัติงานพรอมเครื่องมือตรวจวัดสภาพเพื่อดูแลระบบตลอดเวลาทําการของอาคาร

พรอมแกไขตรวจซอมใหใชงานไดตลอดเวลา
 ทีมงานแกไขระบบกรณีฉุกเฉินทั้งใน และนอกเวลาทํางาน
 การจัดบํารุงรักษาระบบตามวาระ แตละระบบ และอุปกรณ
 การวิเคราะหสภาพระบบอุปกรณ และเสนอแผน และงบประมาณการปรับปรุงแกไขเพื่อใหระบบทํางาน

ไดตอเนื่อง และประหยัดพลังงาน
 การจัดระบบเอกสารเพื่อการบํารุงรักษา ไดแก Database อุปกรณที่สําคัญประกอบดวย ประวัติการซื้อ

รายงานการซอมบํารุงรักษาและ คาใชจายประจําเดือน วิธีการบํารุงรักษา (Job Specification) และคูมือ
การทํางาน และบํารุงรักษา (Operation and Maintenance Manual)

บรกิารตรวจวดัคาความสั่นสะเทือน (Vibration) พรอมวิเคราะหปญหา (Analysis)
ปญหาความสั่นสะเทือนผิดปรกติใน Rotating Machine หากปลอยไวจะลุกลามทําใหอุปกรณชํารุด

หรือลามไปถึงโครงสรางอาคารเกิดคาใชจายในการซอมแซมที่สูง โดยเฉพาะอยางยิ่งตองหยุดการผลิตหรือ
หยุดการบริการเพื่อซอมแซมเปนเวลานาน การตรวจเพื่อทราบปญหาพรอมวิเคราะหหาสาเหตุแตเบื้องแรกจะ
สามารถปองกัน และลดคาใชจายดังกลาวได

บริษัทฯ จึงใครเสนอบริการตรวจสอบวัดคาความสั่นสะเทือนพรอมวิเคราะหแกไข (Vibration
Monitoring and Analysis) ไดแก ปญหาสั่นสะเทือนในอาคารรบกวนผูอยูอาศัยหรือลูกคาตามโรงแรมหรือโรง
พยาบาลเวลาเดินเคร่ือง Chiller การตรวจวัดความสั่นสะเทือนมอเตอร ปมนํ้า พัดลมขนาดใหญในกระบวน
การผลิตตามวาระ ฯลฯ
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