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ITE จดัสัมมนา Predictive Maintenance
เมือ่วันที ่ 28 พฤศจิกายน 2545 ITE ไดจัดสัมนาทาง

วิชาการฟรีในหัวขอเรื่อง “การทํา Predictive Maintenance เพื่อ
ลดคาใชจาย และเพิ่มประสิทธิภาพการบํารุงรักษาในระบบไฟฟา
และเครื่องกล” ใหกับโรงงาน และอาคารในพื้นที่ สมุทรปราการ,
บางนา, พระโขนง, ประเวศ และลาดกระบัง เนื้อหาในการสัมมนา
ประกอบดวย Predictive Maintenance Concept, Vibration
Monitoring and Analysis เทคนิคในการตรวจสอบบํารุงรักษา
ระบบไฟฟา และการปรับปรุงแกไข และการปรับปรุงคา Power
Factor และการแกไขปญหา Harmonics ปรากฎวามีผูสนใจเขา
รวมฟงเปนจํานวนมากโดยมีผูเขารวมสัมนาทั้งสิ้น 120 ทาน จาก
66 บริษัทฯ การสัมมนาครั้งนี้ บริษัทฯ มีเปาหมายในการเผยแพร
เทคโนโลยีดานการบํารุงรักษาสมัยใหมที่สามารถคาดการณ
ปญหาของเครื่องจักรลวงหนาเปนการบํารุงรักษาเชิงปองกันที่ตรง
จุดมากขึ้น ซึ่งนอกจากจะเพิ่ม Reliability และ Availability ของ
เครื่องจักรแลว ยังเปนการประหยัดพลังงานอีกดวย

การสัมมนาครั้งนี้มีบริษัทฯ ไดรับเกียรติจาก ผศ. อวยชัย
จีระชน จากศูนยศึกษาการจัดการบํารุงรักษาคณะวิศวกรรม
ศาสตร ม. เกษตรฯ เปนวิทยากรในหัวขอเรื่อง Predictive
Maintenance Concept

ปที่ 2 ฉบับที่ 1-มกราคม-กมุพาพันธ 2546 ขาวนาสนใจ 
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ปหนา พ.พ. เข็มงวดเตรียมออกคาปรับกรณีอาคาร และโรงงานควบคุมไมปฏิบัติตามกฎหมาย
นางสิริพร ไศละสูต อธิบดีกรมพัฒนาพลังงานทดแทน และอนุรักษพลังงาน (พพ.) กระทรวงพลังงาน เปดเผยถึงแผนงานดานดานอนุรักษ

พลังงานในป 2546 วา จะเขมงวดตอโรงงาน และอาคารควบคุม (ใชไฟฟาตั้งแต 1 MW ข้ึนไป) ตาม พรบ. การสงเสริมการอนุรักษพลังงาน พ.ศ.
2535 เนื่องจาก นับตั้งแตมีการประกาศบังคับใชกฎกระทรวงในป 2539 เปนตนมาถึงปจจุบันมี 80% ท่ีไดจัดทํารายงานเบื้องตนแลวเสร็จ แตมาถึง
ข้ันตอน Detail Audit มีจํานวนเหลือเพียง 15% จากจํานวนโรงานควบคุมท้ังส้ิน 2,558 ราย รวมเปน 4,211 ราย ดังนั้น จึงไดเตรียมออกเปนกฎ
กระทรวงกําหนดใหมีอัตราคาธรรมเนียมพิเศษเหมือนเปนคาปรับในกรณีท่ีอาคารหรือโรงงานควบคุมไมปฏิบัติตามกฎหมาย สวนคาธรรมเนียมจะ
เปนเทาใดอยูระหวางการพิจารณาคาดวาจะเสร็จเร็ว ๆ น้ี

ขาวนาสนใจ (ตอ) 
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Best Practices Maintenance Benchmark
ชาว Maintenance ควรรูจกัวธีิคาํนวณ Key Performance Index (KPI) ในเรือ่ง Maintenance แลวนาํมา

เปรยีบเทยีบกบับรรทัดฐานสากล ดงันี้
Best Practices Maintenance Benchmarks

Category Benchmark
Yearly Maintenance Cost :

Total Maintenance Cost/Total Manufacturing Cost
Maintenance Cost/Replacement Asset Value of the Plant and Equipment

< 10-15%
        < 3 %

Planned Maintenance :
            Planned Maintenance/Total Maintenance > 85%
Reactive Maintenance < 15%
Maintenance Overtime :

Maintenance Overtime/Total Company Overtime < 5%
Training :

For at last 90% of workser, hours/year
Spending on Worker Training (% of Payroll)

> 80 hours/year
~4%

Monthly Maintenance Strategies :
Preventive Maintenance : Total Hours PM/Total Maintenance Hours Available ~20%
Predictive Maintenance : Total Hours PdM/Total Maintenance Hours Available ~50%
Reactive Emergency : Total REM/Total Maintenance Hours Available ~2%
Reactive Non-Emergency : Total RNEM/Total Maintenance Hours Available ~8%
Plant Availability :

Available Time/Maximum Available Time > 97%
Contractors :

Contractors Cost/Total Maintenance Cost 35-64%

Source : “Physical Asset Management Handbook” by John S. Mitchell
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เคลด็ลับความเชื่อถือได (Reliability) ของผูผลิตเหล็กที่มีผลกําไรมากที่สุดในอเมริกาเหนือ
ผูผลิตเหล็กในอเมริกาเหนือตองเผชิญกับการทาทายทางธุรกิจเหมือน ๆ กัน ไดแก คูแขงตางประเทศ ตนทุนการผลิตสูง

ขึ้น และราคาขายตกตํ่า บ. Dofasco สามารถตอบสนองการทาทายดังกลาวไดดีกวาผูผลิตรายอื่น ๆ จึงเปนผูผลิตเหล็กที่มีผล
กําไรมากที่สุดในอเมริกาเหนือ

การวเิคราะหสภาพการบํารุงรักษาเดิม
ในตนป 1990 Dofasco พบวา 70% ของการบํารุงรักษา เปนการบํารุงรักษาฉุกเฉินเมื่อเกิดปญหา (Reactive) ในขณะ

ที่ 30% เปนลักษณะ การบํารุงรักษาลวงหนา (Proactive) ความพรอมใชงานของเครื่องจักร (Availability) มีเพียง 78% และไมมี
การปรับปรุงคุณภาพการผลิต

บริษัทไมไดเก็บขอมูลการบํารุงรักษาอยางเปนระบบ เอกสารคูมือการบํารุงรักษาอยูกระจัดกระจายทั่วบริษัทฯ    การ
ปฏิบัติงานขึ้นกับความชํานาญสวนบุคคล   และเมื่อผูปฏิบัติงานที่มีความชํานาญปลดเกษียณไป หรือลาออก         บริษัทฯ กจ็ะ
ประสบปญหาวิธีการบํารุงรักษาที่เปลี่ยนไปจากเดิมไมไดมาตรฐานทําใหสมรรถนะของเครื่องจักรเสื่อมลด

Dofasco  ไมมีการจัดลําดับความสําคัญในการบํารุงรักษาเครื่องจักร ผลก็คือการบํารุงรักษาของโรงงานสวนใหญจะปน
การซอม และแกไขเปญหาเฉพาะหนาเมื่อเเครื่องจักรไดชํารุดแลว  แทนที่จะเปนการบริหารจัดการลวงหนาสําหรับทรัพยสินที่มี
ความสําคัญที่สุดกอน      ในขณะเดียวกันการวิเคราะหปญหาเพื่อการปรับปรุงคุณภาพก ็ขาดการประสานงานระหวางหนวยงาน
และไมไดเนนไปที่อุปกรณที่มีความสําคัญที่สุด    ดงันั้น Dofasco จึงไมสามารถปรับปรุงคุณภาพและความเชื่อถือของเครื่องจักร
ของตนได อยางมีประสิทธิผล แมวา Dofasco ไดลงทุนเครื่องจักร มูลคา(Replacement Value) สูงถึง 5,000 ลานดอลลาร ก็ตาม
ถาเปรียบเทียบ Dofasco เปนแพทยที่คอยดูแลรักษาทรัพยสินที่เปนมนุษยแลว คงมีทางเลือกอยู 2 ทาง ในขณะนั้นคือ รอจน
กระทั่งหัวใจหยุดเตน แลวเปลี่ยนใหมหรือเปลี่ยนหัวใจโดยอัตโนมัติทุก ๆ 30 ป เพื่อความปลอดภัยกอนที่มันจะหยุดเตน

Dofasco ตระหนักดีถึงความจําเปนที่ตองปรับปรุงวิธีปฏิบัติในการบํารุงรักษา  จึงไดพัฒนา แบบแผนการบํารุงรักษาที่
มุงเนนความเชื่อถือได (Unique reliability driven maintenance methodology) ซึ่งสามารถสรางผลกําไรไดในระดับที่นาพอใจ
ในทีส่ดุ
กระบวนการบํารุงรักษามุงเนนความเชื่อถือได (The Reliability Driven Maintenance Process)
เพื่อใหเครื่องจักรมีความเชื่อถือไดสูงสุด และบรรลุวัตถุประสงคที่ตั้งไว    Dofasco ไดพัฒนากระบวนการ 4 ขั้นตอน ดังนี้ ;

1. การวางแผน (Planing)
Dofasco ไดกําหนดนโยบายการบํารุงรักษาใหเอยูในวัตถุประสงคของธุรกิจ (Business objectives)   และไดกําหนด

เปาหมายใหอุปกรณที่สําคัญที่สุดเปนอุปกรณที่หามเสยีหรอืหามชํารุด     เปรียบเสมอืนหวัใจทีท่ําใหบริษัทฯ มีชีวิตอยู
ได     หลังจากนั้นก็วิเคราะหปญหาของอุปกรณดังกลาววา มีโอกาสเกิดปญหาอะไรบาง    มโีอกาสเกิดขึ้นเมื่อไร    และมี
สาเหตุอะไรที่อาจทําใหอุปกรณสําคัญดังกลาวเสียได  (  เปรียบเทียบทางการแพทยเสมือนแพทยทีต่องพยายามศึกษาใหเขา
ใจทกุปญหาที่อาจทําใหเกิดอาการหัวใจหยุดเตนเฉียบพลันได เชน การสูบบุหรี่  คลอเรสเตอรอลสูง นํ้าหนักเกิน ความเครียด
สงู ฯลฯ)

กรณีศึกษา

2. การประเมินสถานะอุปกรณ (Assessment)
             Dofasco ทําการตรวจวัด และเฝาดูตัวแปรตาง ๆ (Parameter) ที่มีผลตอความเชื่อถือไดของอุปกรณสําคัญ พรอมทั้งจัด
ทํากราฟแสดงแนวโนมที่จะเตือนถึงการคืบคลานของความเสียหายภายในอุปกรณ    (  เหมือนหมอเฝาดูนํ้าหนัก  ผลตรวจเลือด



 และระดับความเครียดของคนไข) ถาคาตัวแปรตาง ๆ ยังอยูในเกณฑที่ยอมรับไดก็ไมตองทําการบํารุงรักษา แตถาเกินกวา
คาที่ยอมรับไดก็จะมีการเตือนใหแกไขโดยทํา Corrective Maintenance กอนที่อุปกรณจะชํารุดเสียหาย (เหมือนคนไขเริ่มจะ
มีนํ้าหนักมาก หมอก็จะใหลดความอวนกอนที่จะเกิดโรคหัวใจ)
3. การปรบัปรุงประสทิธภิาพ (Improvement)
เมื่อ Dofasco วิเคราะหสมรรถนะของอุปกรณตามเวลาที่กําหนด และประเมินผลการบํารุงรักษาอยางตอเนื่องกจ็ะสามารถ
ดาํเนินการปรับปรุงประสิทธิภาพอุปกรณไดอยางตอเนื่อง (คลายกับหมอที่คนควาหาสาเหตุ คนควาหาทางปองกัน และการ
รักษาอาการหัวใจหยุดเตนเฉียบพลันอยางตอเนื่อง เพื่อใหมั่นใจถึงการรักษาที่ดีที่สุด )
4. การควบคมุใหการบาํรุงรักษาดาํเนินไปอยางตอเนื่อง (Control)
Dofasco ใชระบบ CMMS (Computerized Maintenance Management System) ในการวางแผนกําหนดเวลาการทํางาน
และการลงมือปฏิบัติ อยางมีประสิทธิภาพ        Dofasco ใชเทคโนโลยีระบบ CMMS เพื่อใหแนใจวาไดมีการดําเนินการกิจ
กรรมการบํารุงรักษาทั้งหมดอยางมีประสิทธิภาพ และสามารถปฏิบัติไดจริง

ประเด็นสาํคญัสูความสําเร็จ
• การกาํหนดเปาหมายลดความเสยีหายเปนสวนหน่ึงของวัตถุประสงคของธุรกิจ
       Dofasco ใชวิธีกําหนดเปาหมายความเสียหายที่ยอมรับไดในวัตถุประสงคของธุรกิจโดยรวม เชน  ถาลูกคาตองการผล
ผลติ 100 ตัน ตอชั่วโมง การกําหนดความเสียหายในการทํางาน (Functional Failure) ที่ยอมรับไดจะอยูที่จุดที่การผลิตตกลง
มาเหลอืไมต่ํากวา 99 ตัน ตอชั่วโมง นั่นคือการกําหนดความเสียหายที่ยอมรับไดจะไมไดกําหนดในรูปแบบของเวลาหยุดเดิน
เครื่อง แตจะกําหนดในรูปแบบของระดับคุณภาพเปาหมายแทน
• การตรวจสอบวเิคราะหขอมลูเคร่ืองจักรอยางตอเนื่อง

     Dofasco จะเฝาดู Indicator ที่สําคัญตาง ๆ ของอุปกรณหลัก ไดแก การตรวจสอบดวยสายตา, การตรวจวัดความสั่นสะเทือน
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(Vibration) คาตาง ๆ ในกระบวนการผลิต, ผลทดสอบนํ้ามัน การวิเคราะหระบบไฟฟา และการสองตรวจจับความรอน
(Thermographic Image) ขอมูลตาง ๆ จะถูกรวบรวมทั้งแบบ Manual และแบบอิเลคโทรนิคเพื่อนําไปวิเคราะหในโปรแกรม
วิเคราะหความเชื่อถือได (Reliability Software System) ทําใหสามารถทราบแนวโนมตาง ๆ ได
• การรวบรวมขอมูลท่ีสาํคญัใชในการวิเคราะห
       Dofasco จัดระบบในการรวบรวม ตรวจวัดขอมูลสําคัญทีวิ่ศวกรผูมีประสบการณ และผูเชี่ยวชาญการบํารุงรักษามืออาชีพ
ใชเปนตัวบงชี้แนวโนมปญหาอาจเกิดขึ้นของอุปกรณ นํามาทํารายงาน        Plot  กราฟหรือคํานวณคาโดยอัตโนมัติ   วิศวกรจึง
ไมตองเสียเวลาทําขอมูลเองโดยการคํานวณที่ซ้ําซาก            ระบบดังกลาวทําใหวิศวกรสามารถใชความสามารถทางวิศวกรรม
ในงานวิศวกรรมจริง ๆ ไดแก การมองภาพรวม         การวเิคราะหแนวโนมสัญญาณเตือนภัยความเสียหาย และมาตรการในการ
ปรับปรุงแกไขเพื่อการบริหารสมรรถนะของทรัพยสินใหเกิดประโยชนสูงสุด
• การประหยดัตนทนุ (The Cost Saving)

หลังจากใชงานระบบบํารุงรักษามุงเนนความเชื่อถือไดแลว     Dofasco สามารถลดคาใชจายไดหลายลานดอลลารโดย ลด
คาใชจายพนักงานบํารุงรักษากวา 50%    ลดภาระการเก็บอะไหลจาก 110 ลานดอลลาร เหลือ 70 ลานดอลลาร    ในขณะที่ความ
พรอมในการใชงานของอุปกรณผลิต และกําไรเพิ่มขึ้น
• ผลกําไร ( Benefits )

 ปจจุบันการทํางานบํารุงรักษาลวงหนา (Proactive) ไดเพิ่มเปน 80% แทนการบํารุงรักษาฉกุเฉินหลังเกิดปญหา
(Reactive) ซึง่เดิมมีปริมาณถึง 70%     ความพรอมใชงานของอุปกรณ ( Availability ) เพิ่มขึ้นกวา 10%         กอนดาํเนินการมี
ผลผลิตที่มีคุณภาพสูงเพียงพอที่จะสงมอบใหลูกคาได เพียง 76% เทานั้น ปจจุบันสามารถสงมอบผลผลิตไดถึง 91% ทําใหลูก
คาพอใจ และมั่นใจในผูผลิต        Dofasco ผลติเหล็กที่มีคุณภาพดวยตนทุนต่ําโดยใชแรงงานเพียงครึ่งเดียวเทานั้น    เหลานี้คือ
วัตถุประสงครวมของบริษัทฯ ที่ Dofasco ตองการบรรลุ
• ผลรางวลัท่ีไดรับ ( Award )

Dofasco ไดรับการจัดอันดับจาก Dow Jones ใหเปนผูผลิตเหล็กอันดับ 1 ของโลก ในชวง 2 ป ที่ผานมา
Dofasco ไดรับรางวัลเกียรติยศจาก Canadian Maintenance Management Congress ในฐานะ “Best Maintained Large
Plant” และ “Best use of Technology”

               เรยีบเรียงมาจาก The Reliability Secrets of North America’s Most Profitable Steel Manufacturer โดย Ivara
Corporation
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 การปองกันความรอนดวยวัสดุเคลือบผิว

มีการพิจารณาเรื่องการประหยัดพลังงานกันมากขึ้นตามราคานํ้ามันที่แปรผันสูงขึ้น เรื่องฉนวนกันความรอนจึงไดรับความสน
ใจเปนพิเศษสําหรับเมืองรอนอยางบานเรา โดยสวนใหญจะเปนการติดตั้งฉนวนกันการนําความรอนภายในอาคาร เชน การ
ติดตั้งแผนสะทอนรังสีใตหลังคา การติดตั้งฉนวนเหนือฝาเพดาน การใชแผนฝาเพดานที่เปนฉนวน เปนตน ซึ่งพบวาถาเปน
อาคารเกา หรืออาคารที่กอสรางไปแลว การติดตั้งดังกลาวมีความยุงยากและสิ้นเปลืองคาใชจายมาก ดังนั้นจึงมีผูผลิตวัสดุที่
สามารถติดตั้งภายนอกผนัง/หลังคาขึ้น เปนวัสดุเคลือบผิวที่นอกจากลดความรอนที่จะเขามาในอาคารไดแลวยังสามารถปอง
กันการรั่วซึมหรือแตกราว*ไดดวย
          วัสดุเคลือบผิวกันความรอนที่ดีควรสามารถสะทอนรังสีจากดวงอาทิตยไดสูงในทุกๆ ความถี่ไมวาจะเปน UV, VIS, หรือ
IR แมวาความรอนสวนใหญจะไดจากรังสี VIS และ IR ก็ตามเพราะรังส ีUV จะแผดเผาทําลายใหวัตถุที่ถูกกระทบเสื่อมสภาพ
ผุกรอนเร็วจึงควรตองสะทอนออกไปดวย ปจจุบันนี้วัสดุเคลือบผิวกันความรอนที่มีจําหนายสามารถสะทอนรังสีไดมากถึงกวา
94% นอกจากนี้วัสดุดังกลาวยังตองทนตอรังสี UV ไดดีดวย
          จากประสบการณในการพนเคลือบดาดฟาคอนกรีตเสริมเหล็กสามารถลดอุณหภูมิหองใตดาดฟาได 6-10 องศา
เซลเซียส        สวนการประหยัดพลังงานนั้นขึ้นอยูกับชวงเวลาที่ใชงาน        ถาใชอาคารชวงกลางวันก็อาจจะประหยัดไดถึง
20%         อยางไรก็ดีวัสดุเคลือบผิวปองกันความรอนจะกันความรอนจากการแผรังสีเทานั้น ไมไดมีคุณสมบัติที่จะปองกัน
ความรอนจากการนําไดดีเหมือนฉนวนปองกันความรอนใยแกวที่เราคุนเคย         ดังนั้นหลังคาหรือดาดฟาก็อาจรอนจากการ
รับความรอนที่ตกกระทบและสะสมไว ดังนั้นการเลือกใชตองใหเหมาะกับคุณสมบัติที่ผูผลิตกําหนด นอกจากนี้การเลือกใช
ควรตรวจสอบขอมูลจากสถาบันที่เชื่อถือไดหรือผูที่มีประสบการณกอนการตัดสินใจ จะทําใหไดวัสดุที่มีประสิทธิภาพตามที่
ตองการอยางแทจริง
* การแตกราวของหลังคากระเบืองหรือดาดฟาคอนกรีตสวนมากมาจากการขยายตัว-หดตัวเนื่องจากความรอน (Thermal
Expansion/Shock) เมื่อพนเคลือบวัสดุกันรอนแลวการขยายตัว-หดตัวจะลดลง และการแตกราวก็ลดลงจนถึงขั้นไมเกิดการ
แตกราว
  IR = แสง Infrared
  UV= แสง Ultraviolet
  VIS=แสงที่มนุษยมองเห็น (Visible Light )

การประหยัดพลังงานจากการใชลมแรงดัน( Compressed Air )อยางเหมาะสม

          เราทราบกันดีอยูแลววาพลังไฟฟาที่ใชและคาใชจายในการผลิตลมแรงดัน (Compressed air) เปนตนทุนในขบวนการ
ผลิตที่คอนคางสิ้นเปลือง  มีประสิทธิภาพตํ่าและมีโอกาสรั่วไหลมาก    ดังนั้นการใชลมแรงดันอยางชาญฉลาดเทาที่จําเปนจะ
ชวยลดตนทุนการผลิตอยางมาก    จากการศึกษาพบวาการใชลมแรงดันอยางเหมาะสมในหลายๆ กรณีสามารถลดคาใชจาย
ไดมากกวาการปรับปรุงประสิทธิภาพของปมลม ตัวอยางเชน การใชพัดลมแทนการใชลมแรงดันในการระบายความรอนใหคน
งาน เพราะการใชลมแรงดันจะใชลมในอัตราประมาณ 100 cfm ซึ่งตองใชกําลังไฟฟาในการผลิตลมแรงดนั 18 kw ถาทํางาน
8 ชัว่โมงตอวัน 360 วันตอป และอัตราคาไฟฟาเทากับ 2.65 บาท / kwh   คดิเปนเงินดังนี้

เรือ่งนารู
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18 kw/ 100 cfm x 8 hour/day x 360 day/year x 2.65 baht/kwh = 1,373.76 บาท
แตถาใชพัดลมขนาด 40 watt แทนจะเปนเงินดังนี้

40 watt / 1000 watt/kw x 8 hour/day x 360 day/year x 2.65 baht/kwh = 305.28 บาท
จะพบวาประหยัดเงินคาไฟฟาได 1,373.76 – 305.28 = 1,068.48 บาทตอป

ตารางขางลางนีเ้ปนตวัอยางการใชลมแรงดนัที่อาจไมเหมาะสม
Possible inappropriate used  Suggested alternatives/action
Clean-up, Drying, Process cooling LP Blower, Electric fans, Brooms
Sparging LP Blower and Mixers
Aspirating, Atomizing LP Blower
Padding LP to MP Blower
Vacuum generator Dedicated vacuum pump or Central vacuum system
Personnel cooling Electric fan
Compressed air-operated cabinet cooler Air-to-Air cooler or air conditioner
Air motor driven mixer Electric motor driven mixer
Air-operated diaphragm pump Proper regulator and speed control Electric motor
Idle equipment* Put an air stop valve at the Compressed air inlet
Abandoned equipment + Disconnect air supply to equipment

* Equipment that is temporarily not in use during the production cycle.
+ Equipment that is no longer in use either due to process change or malfunction.
Source: Office of Industrial Technologies- U.S. DEPARTMENT OF ENERGY

Esco-Co Gen สําเร็จอีกราย
เมื่อ วันที่ 6 พ.ย. 2545 ปตท. ไดลงนามสัญญาซื้อขายกาซธรรมชาติกับ บริษัท กังวาล เทกซไทล จํากัด เพื่อใชในการ

ผลิตกระแสไฟฟาขนาด 10 MW และไอนํ้าดวยระบบ “Cogeneration” ใชภายในโรงงานเอง ซึ่งเปนหนึ่งในโครงการอนุรักษพลัง
งานฯ ที่ไดรับการสนับสนุนจาก กฟผ. และกรมพัฒนาและสงเสริมพลังงานในดานเทคโนโลยีและสินเชื่อดอกเบี้ยต่ําโดยการ
บริหารและจัดการพรอมรับประกันผลการลดตนทุนพลังงานของโรงงานตลอดระยะเวลาคืนทุนจาก บริษัท Honeywell System
(Thailand) ซึ่งทําหนาที่เปนโครงการดังกลาวเปนการใชพลังงานจากกาซธรรมชาติอยางมีประสิทธิภาพสูงสุด โดยมีการนําความ
รอนที่เหลือจาก Gas Turbine ที่ใชผลิตไฟฟาไปผลิตไอนํ้าเพื่อผลิตไฟฟาจาก Steam Turbine และยังมีไอนํ้าที่เหลือนําไปใชงาน
ใน Process และยังสามารถนําไปทําความเย็นโดยผาน Absorption Chiller ไดอีก
             กอนหนานี้ก็ไดมีโครงการลักษณะนี้ที่ บมจ. กรุงเทพโปรดิ้วส (ในเครือเจริญโภคภัณฑ) โดยมีบริษัท EEI เปน  บริษัท จัด
การพลัง งานหรือ ESCO อีกรายหนึ่ง    ปจจุบันมีโรงงานที่ใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงจาก ปตท. รวม  155 ราย เปนสวนที่ใช
ระบบ Cogeneration 12 ราย โดยภายใน 2 ปนี้ ปตท. มีโครงการที่จะขยายไปยังโรงงานอื่น ๆ อีก  50 ราย

ขาวนาสนใจ  (ตอจากหนา 2)
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บริการบํารุงรักษาระบบ Utility ครบวงจร
ทานมปีญหาในโรงงานหรืออาคาร เชนนี้ หรือไม
- กงัวลวาเครื่องจักรอาจเสียตองหยุดการผลิตหรือการใหบริการไดทุกเมื่อ
- ตอง Standby ผูคน เครื่องมือ และอะไหลจํานวนมาก เพื่อเตรียมการซอมฉุกเฉิน เนื่องจากไมสามารถคาดการณได
- อะไหลที่มีอยูไมตรงกับความตองการ บางครั้งตองหยุดการผลิตรอซ้ืออะไหล
- คาใชจายบํารุงรักษาเพิ่มขึ้นทุกป
- พนกังานไมมีเวลาในการวางแผน และวิเคราะหขอมูลที่บันทึกไว
- เมือ่ตองการปรับปรุงฯ พนักงานบํารุงรักษาเดิมลาออก พนักงานใหมไมสามารถทํางานไดเนื่องจากไมมีขอมูลการบํารุงรักษา
- ตองออนวอนขอให Supplier ทาํงานในชวงวันหยุด และถูก Supplier โกงราคาคาซอมคาอะไหลเมื่อเครื่องจักรเสียกระทันหันในชวงเรงการผลิต
- ถกูกาํหนดใหจัดระบบการบํารุงรักษาลวงหนาตามเนื่องจากจะเขาระบบ ISO14000

ปญหาดังกลาวมาจากระบบบํารุงรักษาที่มุงการซอม (Repaired Focus) รอปญหาเกิดขึ้นกอนจึงดําเนินการ (Reactive) ซ่ึงเปนระบบที่ไมมีแผน
งานลวงหนา (Unplanned)

เพือ่แกปญหาดังกลาว บริษัท อิตัลไทยวิศวกรรม จํากัด ไดจัดบริการระบบบํารุงรักษาลวงหนา (Preventive Maintenance) ครบวงจร ที่มุงความ
เช่ือถือไดของระบบ และอุปกรณ (Reliability Focused) เปนการทํางานลวงหนาเพื่อปองกันปญหา (Proactive) ดังนี้
1. การจัดระบบบริหารการบํารุงรักษา (Maintenance Management System) โดยการเขาไปสํารวจสมรรถนะของอุปกรณ วิเคราะห และ

จัดทํา Database ของอุปกรณ ไดแก การกําหนด Code ประวัติการซ้ือ และการซอมบํารุงรักษารวบรวมเอกสารผูผลิต และกําหนดขั้นตอน
และความถี่ในการบํารุงรักษา (Job Specification) อะไหล และน้ํามันหลอลื่น           การจัด Schedule และ Master Plan ในการบํารุง
รักษาลวงหนา (Work Order Control Program) และการจัดทํารายงานเพื่อการควบคุม และวางแผน เชน ความพรอมใชงาน และความเชื่อ
ถอืไดของอุปกรณ (Availability และ Reliability) การบริหารงานที่คางอยู (Back log Management) ตนทุนการบํารุงรักษาการวิเคราะห
ปญหาเครื่องจักรเสียหรือการวิเคราะหเพื่อตัดสินใจเปลี่ยนหรือปรับปรุงใหมแทนการบํารุงรักษา ฯลฯ
       การจัดระบบดังกลาวใชระบบ Computerized Maintenance Management System (CMMS) โดยบริษัทฯ จะจัดทํา Software ให
เหมาะสมกับปริมาณอุปกรณ และสภาพกําทํางานของลูกคาแตละราย

2. สัญญาบํารุงรักษารายป (Contract Maintenance) บริษัทฯ ใหบริการทั้งระบบเครื่องกล และไฟฟา หรือแยกระบบตามความตองการ
3. การบํารุงรักษาเชิงพยากรณ (Predictive Maintenance) ไดแก การตรวจวัดอุณหภูมิจุดตอในระบบไฟฟา อุณหภูมิที่ผิดปกติใน Bearing

มอเตอร ฯลฯ โดยกลองตรวจจับความรอน (Infrared Thermographic Inspection) การตรวจวัด และวิเคราะหความสั่นสะเทือน (Vibration
Analysis)และการทํา Alignment สาํหรับ Rotating Machine การตรวจวัดคาฉนวนน้ํามันหมอแปลง (Insulation Oil Analysis)
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